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(57) Abstract: The invention relates to a contact element between housing parts (1, 31), with at least one housing part (1) being 
formed from a metal sheet (4). A metal sheet clip (11) that is configured as an integral element with said metal sheet (4) represents the 
resilient contact element (10). The metal sheet clip (11) adjoins a metal sheet edge (14) with its base (13) and it electroconductively 
contacts the other housing part (31) with a contact siuface (15) remote from said base (13). The metal sheet edge (14) is reduced in 
its thickness (d) by cold-forming vis-i-vis the thickness (D) of the metal sheet (4) in a section (20) between die metal sheet edge (14) 
and the contact surface (15). In order to guarantee sufficient spring properties for a secure electric contact even at minimum lengths 
of the metal sheet cUp, the base (13), at the level of the metal sheet edge (14), is wider than the n:an$versal width (b) of the metal 
sheet clip (1 1) itself and the cold-formed section (20) extends across the base (13) and the metal sheet edge (14) into the metal sheet 
(4) itself. 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betnfit ein Kontaktelement zwischen Gehauseleilen (1, 31), wobei zumindest eines der 
Gehauseteile (1) aus emem Blecb (4) geformC ist iind eine einstUcldg mit diesem Blech (4) ausgebildece Blechlasche (11) das fe< 
demde Kontaktelement (10) biidet, wobd die Blechlasche (11) mit ihrem FuB (13) an einer Blechkanie (14) anschlieBt und mit 
einer mit Abstand zum FuB (13) liegenden KontaktflMche (15) an dem anderen GehMuseteil (31) elektrisch leitend anliegt wobei die 
Blechlasche (11) in einem Abschnitt (20) zwischen der Blechkante (14) und der Kontaktflache (15) in ihrer Dicke (d) gegenuber 
der Dicke (D) des Bleches (4) durch Kaltverformung reduziert ist. Um auch bei minimalen Langen der Blechlasche ausreichende 
Federeigenscbaften fur eine sichere elektrische Kontaktierung zu gewahrleisten, ist vorgesehen, dafi derFufi (13) zumindest in Hohe 
der Blechkante (14) breiter ausgeffihit ist als die in (^enichtung gemessene Breite (b) der Blechlasche (1 1) selbst, und daB sich der 
Abscbnitt (20) der Kaltverfonnung Uber den FuB (13) und die Blechkante (14) hinaus in das Blech (4) selbst erstreckt. 
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Kurzes Kontaktelement zwischen Gehauseteilen 

Die Erfindung betrifft ein Kontaktelement zwischen Gehause- 
teilen nach dera Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Ein derartiges Kontaktelement ist aus der DE 195 07 845 CI 
bekannt und weist gute Federeigenschaf ten auf , die fiir eine 
sichere elektrische Kontaktierung zwischen den Gehause- 
teilen zur Erzielung einer elektromagnet ischen Abschirmung 
sorgen. Derartige Kontaktelemente konnen bei der Her- 
stellung der Gehauseteile ohne grofien Fertigungsauf wand 
ausgebildet werden. 

Um einen ausreichenden Federweg ohne bleibende Verformung 
der Kontaktelemente zu gewahrleisten, mussen diese eine 
entsprechende Lange haben. Im Blech ist daher eine ent- 
sprechend angepa/St gro/3e, rechteckf ormige Aussparung oder 
Ausklinkung vorzusehen, in die - von der Schmalseite aus- 
gehend - die Blechlasche ragt . Durch Kaltverf ormung wird 
das t ief ziehf ahige Blech im Bereich der Blechlasche in der 
Dicke reduziert, wodurch die Blechlasche federnde Eigen- 
schaften erhalt. Bei entsprechend langen Blechlaschen sind 
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ausreichende Federwege gewahrleistet , die eine sichere Kon- 
taktierung auch nach einer mehrmaligen Montage und De- 
montage der Gehauseteile gewahrleisten . 

Moderne Gehause bauen immer kleiner; die f ortschreitende 
Miniatur isierung ermoglicht extrem flache Einbauten. Die 
Gehauseseitenwande bauen daher sehr schmal, weshalb 
Probleme bei der Ausbildung von Kontaktelementen im Bereich 
der Gehauseseitenwande auftreten. Gro/3e f ensterartige Aus- 
sparungen zur Bereitstellung der notwendigen federnden 
Langen schwachen die Gehauseseitenwande; zu kurze Blech- 
laschen haben nur geringe federnde Eigenschaf ten und neigen 
zu bleibenden Verf ormungen, so daJ3 nach einem mehrmaligen 
Aus- und Einbau eines Gehauses eine sichere elektrische 
Kontaktierung nicht immer gewahrleistet ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Kontakt- 
element der gattungsgemaflen Art derart weiterzubilden, dafl 
bei ausreichenden federnden Eigenschaf ten eine Schwachung 
der Gehauseseitenwand weitgehend vermieden ist. 

Die Aufgabe wird erf indungsgema/3 nach den kennzeichnenden 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Der Fu/3 der Blechlasche, mit der diese an den Rand der Aus- 
sparung anschlielBt, ist breiter als die Blechlasche selbst 
ausgefiihrt, wobei sich der Abschnitt der Kaltverf ormung 
iiber den Fufl und die Blechkante hinaus in das Blech selbst 
erstreckt, so dafl ein kontinuierlicher Obergang des kalt- 
verformten Abschnittes aus dem Blech heraus bis in die 
Blechlasche gegeben ist. Die konstruktive Ausdehnung des 
Verf ormungsabschnittes uber den FuB in das Blech hinaus er- 
moglicht auch bei kurzen Blechlaschen groi3e Federeigen- 
schaften, ohne dal3 die Gefahr einer bleibenden Verformung 
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aufgrund zu hoher Federwege gegeben ist. Die Ausbildung des 
verformten Abschnittes bis in das Blech hinein ermdglicht 
daher kurze freie Langen der Blechiaschen ; entsprechend 
konnen die Aussparungen , innerhalb der die Blechiaschen 
liegen, in Langsr ichtung der Blechiaschen sehr kurz ausge- 
fuhrt warden. 

Sind zum Beispiel nach der DE 195 07 846 CI Blechiaschen 
von minimal 15 bis 16 mm notwendig, urn ausreichende Feder- 
eigenschaf ten zur Verfiigung zu stellen, konnen nach der er- 
f indungsgemaflen Gestaltung Blechiaschen mit minimalen 
Langen von etwa 8 mm bei ausreichenden Federeigenschaf ten 
gefertigt werden. Bei Optimierung der konstruktiven Ausbil- 
dung sind minimale Langen von 5 bis 6 mm moglich, so dai3 
die notwendigen f ensterartigen Aussparungen sehr klein ge- 
halten werden konnen. Dadurch ist eine Schwachung der Ge- 
hauseseitenwand weitgehend vermieden. 

Bevorzugt schliei3t die Blechlasche iiber einen in Richtung 
auf die Blechkante sich erweiternden Fu/3abschnitt an die 
Blechkante an, wodurch in diesem Bereich ausreichend Ma- 
terial zur Verfugung gestellt ist, welches durch Kaltver-^ 
formung federnde Eigenschaf ten erhalt una die notwendige 
Federelastizitat des Kontaktelementes gewahrleistet . Bevor- 
zugt hat hierzu der Fuflabschnitt in Draufsicht eine etwa 
trapezformige Grundform, wobei die gro/Bere Grundseite einer 
derartigen trapezf ormigen Grundform auf der Hohe der Blech^ 
kante liegt. 

Zur Erzielung einer ausreichenden Federelastizitat ist der 
Fui3abschnitt uber seine gesamte Breite verformt; dabei kann 
der Endabschnitt des im Blech auslaufenden Ver f ormungsab- 
schnittes gleich breit wie der Ful3 verformt bzw. ausgebil- 
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det sein; vorzugsweise ist der Endabschnitt des Verfor- 
mungsabschnittes im Blech breiter als der Fui3 vorgesehen- 

Der Endabschnitt des im Blech auslaufenden Verf ormungsab- 
schnittes hat 2weckmai3ig eine in Richtung der Langsmittel- 
achse der Blechlasche gemessene Erstreckung, die etwa 20 
bis 50 insbesondere 35 %, der freien Lange des Verfor- 
mungsabschnittes entspricht . 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den wei- 
teren Anspriichen, der Beschreibung und der Zeichnung, in 
der nachfolgend im einzelnen beschriebene Ausf iihrungsbei- 
spiele der Erfindung dargestellt sind. Es zeigen: 



Fig. 1 eine Draufsicht auf das Blech eines Gehauseteils , 

Fig. 2 in vergroflerter Darstellung die Einzelheit Z in 
Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine Blechlasche langs der Li- 
nie III-III nach Umformung durch Pragewerkzeuge , 

Fig. 4 eine Draufsicht gemaB Fig. 2 auf die verformte 
Blechlasche, 

Fig. 5 einen Schnitt langs der Linie V-V in Fig. 4/ 

Fig. 6 einen Schnitt durch zwei mittels des erfindungs- 
gemai3en Kontaktelementes elektrisch leitend ver- 
bundenen Gehauseteilen, 

Fig. 7 einen Schnitt durch ein weiteres Ausf iihrungsbei- 
spiel eines Kontaktelementes in einer Darstellung 
gema/3 Fig. 5, 
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Fig. 3 eine Draufsicht auf das Kontaktelement nach Fig. 7, 

Fig. 9 im Schnitt ein anderes Ausf uhrungsbeispiel des er- 
f indungsgemai3en Kontaktelementes in einer Dar- 
stellung gemafl Fig. 5, 

Fig. 10 eine Draufsicht auf das Kontaktelement nach Fig. 9. 

In Fig. 1 ist in Draufsicht schematisch ein Gehauseteil 1 
gezeigt, welches zum Beispiel zwei um Faltlinien 3 etwa 
rechtwinklig auf zurichtende Seitenwande 2 aufweist. In 
einer Seitenwand 2 sind Kontaktelemente 10 angeordnet, die 
aus einsttickig mit dem Blech 4 des Gehauseteils 1 ausgebil- 
deten Blechlaschen 11 gebildet sind. Wie auch in Fig. 2 ge- 
zeigt, liegt jede Blechlasche 11 in einer f ensterartigen 
Aussparung 12 Oder Ausklinkung, welche in Draufsicht etwa 
rechteckig ist. Die Blechlasche 11 schlie/3t mit ihrem Fufl 
13 an die Blechkante 14 an, welche durch die Schmalseite 
der rechteckf ormigen Aussparung 12 gebildet ist. Mit Ab- 
stand zum Fu/3 13 liegt eine Kontaktf lache 15, die am freien 
Ende 15 der Blechlasche 11 vorgesehen ist und mit Abstand 
zur gegeniiberliegenden Schmalseite der Aussparung liegt. 

In Fig. 2 ist deutlich erkennbar, dafi der Fui3 13 in Hohe 
der Blechkante 14 eine Breite B aufweist, die groi3er ist 
als die quer zur Langsmittelachse 5 gemessene Breite b der 
Blechlasche 11. Die Blechlasche 11 selbst schlieflt iiber 
einen sich in Richtung auf die Blechkante 14 erweiternden 
FuiSabschnitt 17 der Breite a an die Blechkante 14 an, wobei 
dieser Fuj3abschnitt 17 in Draufsicht gemafl Fig. 2 eine etwa 
trapezf ormige Grundform hat. Im Ausf uhrungsbeispiel nach 
Fig. 2 sind die Seitenkanten 18 des Fuflabschnitts 17 
gerundet; es kann - wie in Fig. 10 dargestellt - zweckmaflig 
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sein, die Kanten 18 entsprechend einer Trapezfofm gerad- 
linig auszufiihren. 

Die Blechlasche 11 wird - wie in Fig- 3 gezeigt - zwischen 
Pragestempeln 6 und 7 verformt, wobei - wie Fig. 5 zeigt - 
die Blechlasche 11 in dem Abschnitt 20 zwischen der Blech- 
kante 14 und der Kontaktf lache 15 in ihrer Dicke d gegen- 
iiber der Dicke D des Bleches 4 durch Kaltverf ormung redu- 
ziert ist. Erf indungsgemafl erstreckt sich der Abschnitt 20 
der Kaltverf ormung iiber den Fu/3 13 und die Blechkante 14 
hinaus in das Blech 4 selbst. Dabei kann der Endabschnitt 
21 des im Blech 4 auslaufenden Verf ormungsabschnittes 20 
durch Verformung des Bleches 4 von beiden Seitenf lachen 9 
aus erfolgen, wobei eine beziiglich der Blechmittelebene 19 
ausgefiihrte symmetrische Verformung zweckmaflig sein kann. 

Gleichzeitig mit dem Verformen des Abschnittes 20 wird das 
freie Ende 16 zu einem Kontaktkorper 22 gestaltet, was im 
Ausf iihrungsbeispiel nach den Fig. 3 bis 5 durch Verbiegen 
zu einer halbkreisf ormigen Grundform erfolgt. Die kon- 
struktive Ausfuhrung ist so vorgesehen, dai3 der Verfor- 
mungsabschnitt 20 vor dem Kontaktkorper 22 endet, insbe- 
sondere vor dem Kontaktkorper 22 auslSuft* Die Blechlasche 
11 hat sorait im Bereich des freien Endes 16 die Material- 
starke D des Bleches 4; in dem an den Kontaktk5rper 22 an-- 
schlieflenden Verf ormungsabschnitt 20 ist die MaterialstSrke 
auf die Dicke d durch Kaltverf ormung reduziert. Im Bereich 
des Fuflabschnittes 17 wachst die Dicke - vorteilhaft noch 
vor der Blechkante 14 - wieder an und geht iiber den Endab- 
schnitt 21 des Verf ormungsabschnittes 20 wieder in die Ma- 
terialstarke D des Bleches 4 iiber. Dabei kann es vorteil- 
haft sein^ wenn die eine Flachseite 23 der verformten 
Blechlasche 11 im wesentlichen eben ausgefiihrt ist; im 
Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. 5 ist dies die der Kontakt- 
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fiache 15 abgewandte Flachseite 23 der Blechlasche 11. Die 
andere, im Ausf iihrungsbeispiel nach Fig. 5 der Kontakt- 
flache 15 zugewandte Flachseite 24 ist in eine Fiache 25 im 
Bereich des Ver f ormungsabschni ttes 20 und eine Fiache 26 im 
Bereich des im Bereich des Bleches 4 liegenden Endab- 
schnittes 21 aufgeteilt. Die Flachen 25 und 26 liegen in 
einem Winkel 27 zueinander, der kleiner als 180' ist. 

Wie Fig. 4 zeigt, erstreckt sich der Abschnitt 20 der Kalt- 
verformung uber den Fui3 13 und die Blechkante 14 hinaus in 
das Blech 4 selbst. Dabei ist der Fuflabschnitt 17 iiber 
seine gesamte Breite B verformt; es kann zweckmaiSig sein, 
dafl der Endabschnitt 21 des im Blech 4 auslaufenden Verfor- 
mungsabschnittes 20 gleich oder breiter als die Breite B 
des Fu/3es 13 auf der Hohe der Blechkante 14 ausgebildet 
ist. Zwischen dem Fui3abschnitt 13 und der Kontaktf lache 15 
bzw. dem Kontaktkorper 22 ist die Blechlasche mit gleicher 
Breite b ausgefuhrt. 

Nach den Fig. 5 und 6 liegt der Verf ormungsabschnitt 20 
unter einem Winkel zur Blechmittelebene 19. Entsprechend 
weist die Flachseite 23 mit der Blechmittelebene 19 einen 
Winkel auf. Ausweislich Fig. 6 ist die Lage des Verfor- 
mungsabschnittes 20 derart gewahlt, dafl er in Richtung auf 
die Seitenwand 30 des zu kontaktierenden Gehauseteils 31 
abgewinkelt ist. Die in Richtung der Langsmittelachse 5 mit 
Abstand zum Fuflabschnitt 17 liegende Kontaktf lache 15 liegt 
dabei elektrisch leitend an dem anderen Gehauseteil 31 an, 
namlich an dessen Seitenwand 30. Dabei wird der Kontakt- 
korper 22 in Pf eilrichtung 28 in die f ensterartige Aus- 
sparung 12 zuriickgedrangt , wobei der Verf ormungsabschnitt 
20 bis in seinen Endabschnitt 21 hinein federnd nachgibt, 
ohne sich bleibend zu verformen. Insbesondere der beim fe- 
dernden Zuriickdrangen der Blechlasche 11 belastete Fui3 13 
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erfahrt keine bleibende Verformung, da aufgrund dessen 
gro/3erer Breite und der Verformung iiber den Fui3 13 hinaus 
in die Mater ialstarke D des Bleches 4 eine ausreichende 
Elastizitat geschaffen ist. Durch diese Gestaltung kann die 
in Richtung der Langsmittelachse 5 gemessene Lange 1 der 
Aussparung gering gehalten werden, so dal3 die Schwachung 
des Bleches selbst vernachlassigbar ist. Durch die 
erf indungsgemai3e Gestaltung konnen Kontaktelemente 10 mit 
einer freien Lange L geschaffen werden, die bei aus- 
reichenden Federeigenschaf ten eine Lange von nur etwa 8 mm 
haben. Die LSnge 1 der Aussparung betragt dann nur 10 mm; 
es sind minimale Langen L der Blechlaschen 11 von etwa 5 
bis 6 mm bei ausreichender Federeigenschaf t moglich. 

Im Ausftihrungsbeispiel nach Fig. 7 entspricht der Grundauf- 
bau des Kontaktelementes dem der Fig. 2 bis 6, weshalb fUr 
gleiche Telle gleiche Bezugszeichen verwendet sind. 

In Abweichung von dem beschriebenen Ausftihrungsbeispiel ist 
in Fig. 7 der Endabschnitt 21 des Verf ormungsabschnittes 20 
lediglich von der Seitenflache 9 des Bleches 4 ausgehend 
verformt, wobei der Endabschnitt 21 und der Verf ormungsab- 
schnitt 20 eine gemeinsame, ebene Flachseite 23 aufweisen. 

Der Endabschnitt 21 des Verf ormungsabschnittes ist - wie 
Fig. 8 zeigt - mit einer Breite V ausgeftihrt, die deutlich 
gr6i3er ist als die auf der Hohe der Blechkante 14 gemessene 
Breite B des Fui3abschnittes 17. Die Seitenkanten 18 des 
FuBabschnittes 17 sind mit einem Rundungsradius ausgefuhrt, 
wobei der Fufiabschnitt 17 nur eine geringe in Richtung der 
Langsmittelachse 5 gemessene Lange a aufweist. 

Die in Richtung der Langsmittelachse 5 gemessene Er- 
streckung e des Endabschnittes 21 des Verformungs- 
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abschnittes 20 in das Material des Bleches 4 hinein ent- 
spricht im Ausf iihrungsbeispiel nach den Fig. 7 und 8 etwa 
45 bis 50 % der freien Lange f des Verf ormungsabschnittes 
20 in der rechteckf ormigen Aussparung 11. Im Ausf iihrungs- 
beispiel nach Fig. 4 betragt die Erstreckung e des Endab- 
schnittes 21 im Blech 4 etwa 35 % der freien Lange f des 
Verf ormungsabschnittes 20 in der Aussparung 11. 

Im Ausf Iihrungsbeispiel nach den Fig. 7 und 8 ist das freie 
Ende 16 der Blechlasche 11 etwa rechtwinlclig abgewinkelt 
und durchragt die Aussparung 11, wobei das freie Ende 16 urn 
ein Ma/3 c uber die SeitenflSche 9 des Bleches 4 libersteht. 
Die freie Stirnseite 29 bildet dabei die Kontaktf lache . 

Im Ausf iihrungsbeispiel nach den Fig. 9 und 10 betragt die 
gemessene Erstreckung e des Endabschnitts 21 in das Ma- 
terial des Bleches 4 hinein etwa 40 % der freien Lange f 
des Verf ormungsabschnittes 20 in der Aussparung 11. Wie 
sich aus Fig. 10 ergibt, ist der Fu/3abschnitt 17 derart 
ausgefaildet, da/3 er in Draufsicht die genaue Form eines 
gleichschenkligen Trapezes hat. Die geradlinigen Seiten^ 
kanten 18 bilden die Schenkel, wahrend die kleinere Grund- 
seite der Breite b der Blechlasche 11 entspricht und die 
gro/3ere Grundseite auf der Hohe der Blechkante 14 die Lange 
B des Fu/3es 13 hat. Der Endabschnitt 21 des Verf ormungs- 
abschnittes 20 hat im Material des Bleches 4 eine Breite, 
die der Breite B des Fufles 13 entspricht. 

Das freie Ende 16 ist entsprechend dem Ausf iihrungsbeispiel 
nach Fig. 7 durch die Aussparung 11 hindurch abgewinkelt, 
wobei jedoch eine Schragstellung gegenuber der Blechmittel- 
ebene 19 ausgefuhrt ist. Dadurch bildet eine Kante 39 der 
freien Stirnseite 29 die Kontaktf lache des 
Kontaktelementes 10 . 
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Anspruche 

1. Kontaktelement zwischen Gehauseteilen (1, 31), wobei 
zumindest eines der Gehauseteile (1) aus einem Blech 
(4) geformt ist und eine einstiickig mit diesem Blech 
(4) ausgebildete Blechlasche (11) das federnde Kontakt- 
element (10) bildet, wobei die Blechlasche (11) mit 
ihrem FuB (13) an einer Blechkante (14) anschliei3t und 
mit einer mit Abstand zum Fufl (13) liegenden Kontakt- 
flSche (15) an dem anderen Gehauseteil (31) elektrisch 
leitend anliegt, wobei die Blechlasche (11) in einem 
Abschnitt (20) zwischen der Blechkante (14) und der 
Kontaktf lache (15) in ihrer Dicke (d) gegeniiber der 
Dicke (D) des Bleches (4) durch Kaltverf ormung redu- 
ziert ist, 

dadurch gekennzeichnet , da/3 der Fui3 (13) zumindest in 
Hohe der Blechkante (14) breiter ausgefuhrt ist als die 
in Querrichtung gemessene Breite (b) der Blechlasche 
(11) selbst, und dal3 sich der Abschnitt (20) der Kalt- 
verf ormung uber den FuiS (13) und die Blechkante (14) 
hinaus in das Blech (4) selbst erstreckt. 
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2. Kontaktelement nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet , dai3 die Blechlasche (11) uber 
einen in Richtung auf die Blechkante (14) sich er- 
v^eiternden Puflabschnitt (17) an die Blechkante (14) an- 
schlieflt • 

3. Kontaktelement nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet , daJ3 der FuBabschnitt (17) in 
Draufsicht eine etwa trapezf drmige Grundform hat. 

4. Kontaktelement nach Anspruch 2 oder 3, 

dadurch g.ekennzeichnet , dai3 der Puflabschnitt (17) iiber 
seine gesamte Breite (B) verformt ist. 

5. Kontaktelement nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , daJ3 der Endabschnitt (21) des 
im Blech (4) auslaufenden Verf ormungsabschnittes (20) 
gleich, vorzugsweise breiter als der Fu/3 (13) ausgebil- 
det ist. 

6. Kontaktelement nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , dai3 der Endabschnitt (21) des 
im Blech (4) auslaufenden Verf ormungsabschnittes (20) 
eine in Richtung der Langsmittelachse (5) der Blech- 
lasche (11) gemessene Erstreckung (e) hat, die etwa 20 
bis 50 %, insbesondere 35 %, der freien Lange (f) des 
Verf ormungsabschnittes ( 20 ) entspr icht . 

7. Kontaktelement nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , da/3 der Verf ormungsabschnitt 
(20) vor der Kontaktf lache (15) endet. 
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a. Kontaktelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet , daS eine verformte Flachseite 
(23) der Blechlasche (11) eben ist. 

9. Kontaktelement nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Blech (4) im Endab- 
schnitt (21) des Verf ormungsabschnittes (20) von beiden 
Seitenf lachen (8, 9) her verformt ist. 

10. Kontaktelement nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dai3 die Blechlasche (11) zwi- 
schen dem Fui3abschnitt (17) und der Kontaktf lache (15) 
mit gleicher Breite (b) ausgebildet ist. 

11. Kontaktelement nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 das freie Ende (16) der 
Blechlasche (11) zu einem Kontaktkorper (22) umgebil- 
det, inisbesondere abgewinkelt ist. 

12. Kontaktelement nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die freie Stirnseite (29) 
der Blechlasche (11) die Kontaktf lache (15) bildet. 

13. Kontaktelement nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Kaltverf ormung durch 
PrSgen erfolgt. 

14. Kontaktelement nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Kaltverf ormung durch 
Pragen und die Bildung des Kontaktkorpers durch Umfor- 
men in einem Hub erfolgt. 
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